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ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE,
LA MESSA IN SERVIZIO E LA
MANUTENZIONE

Vi ringraziamo per averci preferito nella
sceltadi questo prodotto

Ulteriori dettagli tecnici su questo
dispositivo sono disponibili sul sito
www.caleffi.com

MICRO RIDUTTORI DI PRESSIONE
INCLINATI PER APPLICAZIONI SPECIALI

Certificazione
I micro riduttori di pressione hanno prestazioni a norma EN 1567.

Avvertenze

Le seguenti istruzioni devono essere lette e comprese prima
dell'installazione e della manutenzione del prodotto. Il simbolo
A\ significa:

ATTENZIONE! UNA MANCANZA NEL SEGUIRE QUESTE ISTRUZIONI
POTREBBE ORIGINARE PERICOLO!

Sicurezza
E obbligatorio rispettare le istruzioni per la sicurezza
riportate sul doc specifico in confezi

LASCIARE IL PRESENTE MANUALE AD USO
E SERVIZIO DELL'UTENTE

(1) e

ENGLISH

(EN) @

INSTRUCTIONS FOR INSTALLATION,
COMMISSIONING AND MAINTENANCE

Thank you for choosing our product

Further technical details relating to this
device are available at www.caleffi.com

MICRO INCLINED PRESSURE REDUCING
VALVES FOR SPECIAL APPLICATIONS

Certification
The performance of the micro pressure reducing valves is certified
in accordance with EN 1567.

Warnings
The following instructions must be read and understood before
installing and maintaining the product. The A\ symbol means:

CAUTION! FAILURE TO FOLLOW THESE INSTRUCTIONS COULD
RESULT IN A SAFETY HAZARD!

Safety
The safety instructions provided in the specific document
supplied MUST be observed.

‘ LEAVE THIS MANUAL AS A REFERENCE GUIDE FOR THE USER

DISPOSE OF THE PRODUCT IN
COMPLIANCE WITH CURRENT LEGISLATION

SMALTIRE N CONFORMITA ALLA
NORMATIVA VIGENTE

Funzione

| riduttori di pressione sono dei dispositivi che, installati sulla rete
idrica privata, riducono la pressione in entrata dalla rete pubblica.
Le applicazioni tipiche di questi micro riduttori di pressione sono
gli apparecchi per la distribuzione di acqua, di bevande e macchine
da caffe

Caratteristiche tecniche

Materiali

Corpo: lega antidezincificazione R EN 12165 CW724R
Coperchio: PA6G30
Asta comando: lega antidezincificazione @R EN 12165 CW724R
Molla: acciaio EN 10270-1
Cartuccia: PPSG40
Membrana: EPDM
Tenute: EPDM
Filtro: acciaio inox EN 10088-2 (AISI 304L)
Prestazioni

Pressione max a monte: 16 bar
Campo di taratura pressione a valle: 0,8+4 bar
Taratura di fabbrica: 3 bar
Luce passaggio filtro: 20,2 mm
Temperatura max d'esercizio: 80°C
Scala pressione manometro: 0+10 bar
Fluido di impiego: acqua
Prestazioni a norma: EN 1567

Attacchi:
Attacco manometro:

3/8"F (15O 228-1)
1/4"F (150 228-1)

Portate consigliate (tab. A)
A A fronte di una velocita media di 2 m/s, riportiamo le portate
massime di acqua secondo EN 1567.

Installazione (fig.B-C-D)
B Il montaggio e lo smontaggio vanno sempre effettuati con
impianto freddo e non in pressione.

C Installare secondo il senso diflusso indicato dalla freccia sul corpo.

Taratura (fig.E-F)
E | riduttori sono tarati di fabbrica a 3 bar.

F Effettuare la taratura agendo sulla vite posta alla sommita
della campana in plastica, in senso orario per aumentare la
pressione di taratura e antiorario per diminuirla.

Manutenzione (fig.G-H-1-L-M-F)

Il riduttore di pressione & un dispositivo che controlla il circuito
idraulico ed il suo funzionamento deve essere verificato almeno ogni
12 mesi, secondo quanto stabilito dalla norma applicabile EN 806-5.
Si consiglia di eseguire la manutenzione e la pulizia della cartuccia
estraibile periodicamente e nel caso in cui il riduttore non mantenga
il valore di taratura.

G Intercettare il riduttore e svitare in senso antiorario la vite di
taratura fino a togliere tensione alla molla interna.

H L'intera cartuccia, dopo lispezione e la pulizia, pud essere
rimontata oppure sostituita (M) utilizzando una cartuccia di
ricambio (codice 533100H).

Coppia di serraggio coperchio 20 +2 N-m.

F Ritarare il riduttore.

Consigli per I'installazione (fig. N)

N Alfine diridurre al minimo il rischio di cavitazione all'interno
del riduttore, che potrebbe provocare malfunzionamenti con
rischio di erosione nella zona di tenuta, vibrazioni e rumore,
e fortemente consigliato fare riferimento alle condizioni
di lavoro riportate nel diagramma. A causa di numerosi
fattori e condizioni variabili sperimentate come: pressione
dellimpianto, temperatura, presenza di aria, portata e
velocita, che potrebbero influenzare il comportamento
del riduttore di pressione; & consigliabile che il rapporto
tra la pressione di monte e quella di valle sia idealmente
tenuto entro il valore di 2:1 e non superiore a 3:1 (per
esempio, pressione di monte 8 bar, pressione di valle 4 bar,
rapporto di pressione = 8/4 = 2:1). In queste condizioni, il
rischio di possibili cavitazioni e ridotto al minimo, tuttavia
cio non esclude i possibili effetti dovuti agli altri numerosi
fattori presenti allinterno dell'impianto durante il suo
funzionamento. Se il rapporto di pressione supera il limite
indicato, la pressione di progetto dell'impianto o l'impiego
di un riduttore di pressione di primo stadio dovrebbero
essere valutati (per esempio, riduttore di pressione di primo
stadio da 16 a 8 bar e quindi il secondo stadio da 8 a 4 bar).
Le tubazioni a monte e a valle del riduttore di pressione
devono essere staffate seguendo le istruzioni del costruttore,
le specifiche locali, al fine di evitare di creare e di trasmettere
vibrazioni e/o rumore nellinstallazione.

Schemi applicativi (fig.0 -P)
O Installazione in macchina per la distribuzione di caffe.

P Installazione in macchina per la distribuzione di acqua.

Function

Pressure reducing valves are devices which, when installed on
private water systems, reduce the pressure entering from the public
mains.

The typical applications of these micro pressure reducing valves are
water and drink dispensers and coffee machines.

Technical specifications

Materials
Body: dezincification resistant alloy R EN 12165 CW724R
Cover: PA6G30

Control stem:  dezincification resistant alloy QR EN 12165 CW724R

Spring: steel EN 10270-1
Cartridge: PPSG40
Diaphragm: EPDM
Seals: EPDM
Strainer: stainless steel EN 10088-2 (AISI 304L)
Performance

Max. pressure upstream: 16 bar
Downstream pressure setting range: 0.8-4 bar
Factory setting: 3 bar
Mesh size: @0,2mm
Max. working temperature: 80°C
Pressure gauge scale: 0-10 bar
Medium: water
Performance standard: EN 1567
Connections: 3/8"F (IS0 228-1)

Pressure gauge connection: 1/4"F(1SO 228-1)

Recommended flow rates (table A)

A For an average flow velocity of 2 m/s, the maximum flow rates
according to EN 1567 are shown below.

Installation (fig.B-C-D)
B Assembly and disassembly should always be carried out while the
system is cold and not under pressure.

C Install in accordance with the flow direction indicated by the
arrow on the body.

Setting (fig.E-F)
E The reducing valves are factory-set to 3 bar.

F Perform the setting by turning the screw on the top of the
plastic casing, clockwise to increase the pressure setting and
anticlockwise to decrease it.

Maintenance (fig.G-H-1-L-M-F)

The pressure reducing valve is a device that controls the hydraulic
circuit and its functioning needs to be checked at least every 12
months in compliance with the applicable EN 806-5 standard.

It is recommended to carry out maintenance and cleaning of the
removable cartridge on a regular basis and if the reducing valve does
not keep the setting value.

G Shut off the reducing valve and unscrew (anticlockwise) the
calibrating screw to decompress the inner spring.

H Afterinspection and cleaning, the entire cartridge can be refitted
or replaced (M) with a spare cartridge (code 533100H).
Tightening torque of cover 20 +2 N-m.

F Re-set the reducing valve.

Recommendations for installation (fig. N)

N To minimise the risk of cavitation within the valve, which
may result in malfunctioning with erosion of the valve
sealing area, vibrations and noise, it is highly recommended
to refer to the working conditions represented in the
above diagram. Due to the numerous factors and variable
conditions experienced such as system pressure, water
temperature, air presence, flow rate and velocity, which
may affect the behaviour of the pressure reducing
valve, it is advisable that the pressure ratio between the
upstream pressure and the downstream set pressure is
kept ideally to a value 2:1 and no greater than a value of
3:1 (for example, upstream 8 bar, downstream pressure
4 bar, the pressure ratio = 8/4 = 2:1). In these conditions, the
possible risk of cavitation and malfunctioning is minimised,
however this does not exclude the possible effects of the
many other variables within the system under operating
conditions. If the pressure ratio exceeds the indicated limit,
the system design pressure or use of 1st stage pressure
reducing valves shall be reviewed (for example, 1st stage
reducing pressure from 16 to 8 bar and then 2nd stage
from 8 to 4 bar). Pipework upstream and downstream
of the pressure reducing valve shall be supported in
accordance with the manufacturer’s instructions, any local
authority requirements, to avoid the creation and transfer
of vibration and/or noise into the installation.

Application diagrams (fig. 0 - P)
O Installation in coffee machines.

P Installation in water dispensers.






